B
[image: Une image contenant texte, Police, ligne, conception

Description générée automatiquement]ilan pédagogique de l’action menée sur le traitement des poussières de bois
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Description générée automatiquement]
Constat de départ :
Les élèves de la formation Charpente, Construction Bois et Menuiserie, au début de leur formation, ne sont que très peu sensibles aux risques liés à l’inhalation des poussières engendrées par leur production d’ouvrages. Au fur et à mesure de leur évolution professionnelle l’analyse de leur milieu va leur permettre d’acquérir des réflexes concernant leur santé et de ne plus considérer la poussière comme étant « banale ».

Au lycée Michelet cette sensibilisation aux dangers de leur milieu professionnel se fait tout au long du cursus, de la semaine d’intégration en première année, jusqu’à leur validation de la formation PRAP en terminale.
Elle s’inscrit donc dans une démarche de formation globale permettant aux lycéens à la fois d’acquérir l’ensemble des compétences professionnelles mais également de se démarquer par une attitude responsable.

Cette démarche de formation vise :
· L’acquisition d’une éducation à la santé dans filière.
· L’adaptation des situations de production en tenant compte des poussières produites et de leurs captations.
· L’évolution des mentalités dans le milieu professionnel.
Le plan d’action :
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Description générée automatiquement]
A l’image de ce qui est présenté en introduction la sensibilisation des jeunes à leur sécurité et leur santé est envisagée tout au long de la formation. 
En effet dès les premières heures passées en atelier les élèves sont sollicités pour étudier leur espace de travail et les situations à risques qu’il peut engendrer.
Cette analyse se fait par le biais de différents parcours d’orientation au sein de l’atelier avec une multitude d’information à recueillir.
Dans la réalisation de ses parcours nous visons une prise de conscience des élèves concernant la dangerosité potentielle de l’espace de travail. Il est important pour l’équipe qu’ils quittent l’atelier après ces activités en gardant en tête que des protocoles sont établis et que les intégrer fait parti de leur formation.
Dans ce sens les différents parcours d’orientation mettent l’accent sur le traitement des déchets, la sécurité globale, et la sécurité dans le parc machine.
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Description générée automatiquement]Par l’analyse de l’affichage présent dans l’atelier et le parc machine les apprenants mettent aisément en évidence l’importance d’avoir un traitement des poussières aux machines lors des usinages, mais aussi lors de situation aussi simple que le nettoyage de leur espace de travail.

L’essentiel de l’apprentissage étant la répétition, ces notions seront réabordées tout au long de leur cursus au lycée Michelet. L’équipe pédagogique aura plusieurs moyens pour aborder la santé de manière détournée tout en mettant en avant son importance.

Ceci passera par l’apprentissage de l’utilisation des machines fixes dans un premier temps avec une étude des fiches sécurités présentes sur chacune d’entre elles, mais aussi par la mise en application des tâches du référentiel de formation qui donneront également lieu à une évaluation des compétences professionnelles.
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Description générée automatiquement]Source : Pronote. Evaluation en cours de formation T CB2022-2023

Le sujet de la prévention des risques professionnels permet également de solliciter l’ensemble de l’équipe pédagogique au cours de la formation. Ainsi leurs analyses pourraient être aussi bien traitées par le professeur de PSE que le professeur d’atelier, mais il peut également être un moyen de faire de la co-intervention avec le collègue de Math.
La séquence de formation conçue par l’équipe pédagogique :

Constat de départ : 
Les élèves de 1ère bac ont été formés l’année précédente sur les machines d’atelier et leur utilisation en sécurité. Ils ont obtenu leur « permis machines » et ont intégré l’importance des équipements de protection collectives comme l’aspiration générale. Les élèves restent plus sensibles aux risques et dangers visibles liés à l’utilisation des machines, risque d’amputation par exemple.
Il est donc envisagé d’orienter leur formation vers des situations plus proches du chantier et de la mise en œuvre sur site. La problématique est donc d’identifier les risques liés aux poussières dans cet environnement « changeant » et d’adapter la pratique pour mettre la santé des opérateurs au cœur de la réflexion.
[image: Image de fond]
[image: ]Première séance : 
Une analyse de plusieurs vidéos faites par les élèves de situation de travail avec des outils électro portatifs dans différentes conditions.
Elle vise à mettre en avant la problématique de départ concernant les dangers liés aux poussières de bois et de rappeler les dommages encourus afin de faire évoluer leur vision sur des atteintes à la santé moins visible. Elle vise également la mise en en évidence l’augmentation des maladies professionnelles que l’inhalation quotidienne de poussière engendre.
Elle permet également d’identifier l’ensemble des outils dont disposent l’établissement pour traiter chaque situation.
Elle permet enfin d’établir les améliorations dans les pratiques et dans la communication sur le sujet : affichage/ sensibilisation sur des journées banalisées/ témoignages.
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Description générée automatiquement]Seconde séance :
Une mise en situation via un simulateur de poussière de bois. 
Cette séance vise, par le biais de données chiffrées de l’OPPBTP à analyser les situations que les jeunes ont pu rencontrer en entreprise ou dans l’établissement et d’en définir la dangerosité.
Elle permet d’optimiser le choix des outils de traitement des poussières, de définir l’efficacité de chacun par le biais d’une note d’émissivité du procédé étudié.	Source : https://simulateur.preventionbtp.fr/simulation
Par leur étude, les élèves peuvent à la fois définir les usinages les plus à risques, mais également hiérarchiser le matériel de traitement des poussières en fonction de leur efficience.
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	Exemple d’exportation de données des procédés de sciage et ponçage avec différentes aspirations

Pour sensibiliser toujours plus les élèves cette étude permet de considérer dans chaque situation la classe d’exposition de l’opérateur. Les élèves peuvent de cette manière, définir une note d’exposition à l’usinage qu’il pratique.

[image: 5 bons réflexes pour réussir son exposé au collège - L'Etudiant]Bilan de la séance :
Les élèves, lors d’une présentation orale de situation de chantier issue de leur propre expérience professionnelle, présentent le détail de l’analyse des émissions de poussière grâce au simulateur. Ils définissent la dangerosité de la situation par la note d’émissivité et la note d’exposition de l’opérateur. Ils identifient les adaptations à opérer pour améliorer si besoin le procédé d’usinage.
La classe établit un tableau de synthèse classant les usinages les plus à risques et surtout les moyens de captations en fonction de leur efficience, c’est le temps de la restitution.

Les suites à donner à la démarche :

[image: Projets de classe des Bac Pro MELEC du lycée Saint-Joseph à Besançon]A ce jour, les actions menées par l’établissement restent surtout tournées vers les élèves de l’atelier bois.
Cependant il pourrait être envisager d’adapter la démarche pour sensibiliser les élèves des formations maçonnerie et gros œuvre qui évoluent également dans un contexte professionnel du même type.
Une démarche qui s’avèrerait intéressante serait de pouvoir par ce biais faire de la cohésion entre élèves de différentes filières.
Pourquoi pas en envisageant une sensibilisation des CAP maçon et 1ère Bac pro gros œuvre par les terminales bac pro Bois. Les « bois » pourraient ici faire part de leurs analyses et de leur expérience des procédés d’usinage et les élèves de gros œuvre pourrait en bénéficier pour adapter leur situation de chantier.
[bookmark: _GoBack][image: ][image: ]Ces séances pourraient être également renforcés par la présence d’un prestataire extérieur de la CARSAT. 
image5.png




image6.png
vuuL
L





image7.png
@ O W

# fesoes o oo [ESTII utins it Ao S S Commiriction Sias M QL <

Riférentils _ Evaluations

R T — Laterme dongle Bze

Suiv des compétences | Bultins | Blans par domaine | Blans de cycle | Archives Vers LSU

i s e W] Owe | piniet [cot] . . ... o, 1.3 V€154 Ve .11 R €333 Com. 3. T €31 sl .34 Rl €35 0. .0
B PR 8 Chauez o pou crber uw eravation’ i e 7% 7% % s 545% s % 6% 6% s 0% &
cermoe gt SRR - T - 0 0 . 0 . 0 0 B
s e ormmEon ko . . . . . . . . .
o oreesaEe | ® . . . . . . .
oot cyi oo e ° ° . °
rens e porn e . . . . . . . .
e o Doa L= rocat . . . . . . . .
LEFEVRE Armon . . . . . . . o
Lo ° ° . ° ° 0 [ o ]
Y . .
LA e . . . . . . . .
VERwET gt . . . . . . . . -

oo b O W BOEED ABPED




image8.jpeg
g
E |




image9.png




image10.png
PREVENTION BTP Consulter le guide | Créer une simulation

Simulation  17/10/2024 () exporeriessonnées

Procedes Emissite = Vo Cou G Ne

Temps AR o @

Cosn - e e @S Ao < 100
= R 4o

Jpp— e

2 _ (e -

Noto rexposition

So 6%

R

050 100 50

Son22%

@me«n




image11.png
Intervalle de notes Neo (Note d'exposi

0a10

na20

21240

41260

612100

n de I'opérateur)

Classe d'exposi

n de I'opérateur





image12.emf
APRC

PI

Temps Temps % autoAPRC

PI

Temps Temps APRC

PI

Temps Temps APRC

PI

Temps Temps APRC

PI

Temps Temps APRC

PI

Temps Temps APRC

PI

Temps Temps APRC

PI

Temps Temps APRC

PI

Temps Temps APRC

PI

Temps Temps APRC

PI

Temps Temps APRC

PI

Temps Temps APRC

PI

Temps Temps APRC

PI

Temps Temps APRC

PI

Temps Temps APRC

PI

Temps Temps APRC

PI

Temps Temps APRC

PI

Temps Temps APRC

PI

Temps Temps APRC

PI

Temps Temps 

Scie circulaire portativeInconnuBon fonctionnement présumé100-1NaN-Aucun19%45min

Scie radialeAspiration haute dépressionBon fonctionnement présumé1000,25125CpFFP30,16%30min

Ponçage manuelCaptage local avec aspiration extérieure avec recyclage Bon fonctionnement présumé1000,5150DpFFP30,122%1h45

Intervalle de notes N

EP 

(Valeurs possibles)Classe d'émssivité du procédé

0 à 10 (2,5 ; 5 ; 7,5 ; 10)Ap

11 à 20 (15 ; 20)Bp

21 à 40 (25 ; 30 ; 40)Cp

41 à 60 (45 ; 50 ; 60)Dp

61 à 100 (75 ; 80 ; 100)Ep

Intervalle de notes N

EO 

 (Note d'exposition de l'opérateur)

Classe d'exposition de l'opérateur

0 à 10Ao

11 à 20Bo

21 à 40Co

41 à 60Do

61 à 100Eo

37%

Groupe 5Groupe 6Groupe 7Groupe 8

Note d'émissivité du 

poste de travail (N

EP

)

Classe 

d'émissivité



Total temps

Note d'exposition du groupe d'opérateur (N

EO

)

Classe d'exposition de l'opérateur

Coefficient 

Protection collective 

(C

PCt

)

 

-

-





Groupe 19Groupe 20

ProcédéProtection collectiveCalcul de l'émissivité du poste de travail Calcul de l'exposition de l'opérateur

Atelier/Zone 

d'activité

ProcédéProtection collectiveEtat de fonctionnement

Valeur 

procédé (V

p

)

Coefficient de 

fonctionnement 

(C

CPf

)

Groupe 1Groupe 2Groupe 3Groupe 4 Groupe 14Groupe 15Groupe 16Groupe 17Groupe 18Groupe 9Groupe 10Groupe 11Groupe 12Groupe 13


image13.jpeg




image14.jpeg




image15.jpeg
POUSSIERES &





image16.jpeg
ReSpirer
desS poussieres
de bois
cest risquer
un cancer
des sinus

L pugen ™





image1.png
aaaaaa




image2.png




image3.jpeg




image4.emf
 

/RUV�GHV�SKDVHV�GH�WUDYDLO�GX�ERLV�HQ�PHQXLVHULH�HW�FRQVWUXFWLRQ�ERLV� /
DVSHFW�VpFXULWp�TXH�FH�VRLW�KXPDLQ�RX�PDWpULHO�HVW�SULPRUGLDO� ,GHQWLILHU�VXU�OH�SODQ�� SDU�XQH�FURL[�;�OHV���H[WLQFWHXUV�GDQV�WRXW�O¶DWHOLHU�ERLV� SDU�XQ�SRLQW�� �OHV���ERXWRQV�GH�PLVH�HQ�PDUFKH�DUUrW�GH�O¶�$VSLUDWLRQ� SDU�OD�OHWWUH�7�OD�WURXVVH�D�SKDUPDFLH� 7UDFHU�OH�FKHPLQ�G
DFFqV�DX[�VRUWLHV�GH�VHFRXUV�GHSXLV�OH�SDUF�PDFKLQH ORUV�GH�O
DSSDULWLRQ�G
XQ�IHX�GDQV�O
DWHOLHU� 7 


