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FICHE DE DEROULEMENT DE L’ACTIVITE 

 
 
Nom de l’activité : Automatisation d’un tapis roulant 

 
Déroulement : 
 

- 1ère étape : Déterminer le fonctionnement du tapis roulant, en déduire sa fonction 
globale.                         Page 3/15 

 
- 2ème étape : Etablir la gamme de démontage de changement du rouleau moteur. 

                                  Page 4/15 
 

- 3ème étape : Etablir la nomenclature de l’ensemble du système.                 Page 5/15 
 

- 4ème étape : Etablir le schéma cinématique de l’ensemble du système.        Page 8/15 
 

- 5ème étape : Voir les améliorations possibles pouvant améliorer la sécurité pendant le 
fonctionnement.                  Page 8/15 

 
- 6ème étape : Etablir le GRAFCET du point de vue fonctionnel.           Page 9/15 

 
- 7ème étape : Etablir le GRAFCET du point de vue technologique.          Page 9/15 

 
- 8ème étape : Etablir la liste du matériel électrique.                            Page 10/15 

 
- 10ème étape : Etablir le schéma électrique.            Page 11/15 

 
- 11ème étape : Etablir l’implantation de l’appareillage électrique sur le système.  

      Page 12/15 
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1ère étape 
 

FONCTION GLOBALE 
 
 

 
 

 
Vue d’ensemble du tapis roulant 
 
 

 
 
 
 

 
TRANSPORTER  

 

des produits 
 

        A0 

Tapis roulant 

Flacon sur tapis B Produits à transporter 

© Ordre Opérateur 

(e)  Présence Produit 

Produits Acheminés 

® Réglage tension 

(w) Electrique 
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2ème  étape 
 

GAMME DE DEMONTAGE DU TAPIS ROULANT 
 

  
1 – Dévissez les vis CHC M6 – 60 des embouts à  
l’aide d’une clé six pans mâle. 

2 – Démonter les  vis FF M6 – 20 à l’aide d’un tournevis 
à lame plate. 

  

3 - Démonter les vis à tôles ∅ 4 à l’aide d’une clé à 
pipe de 7. 

4 - Dévissez les vis H M6 - 10  de la règle de guidage  à 
l’aide d’une clé  à pipe de 10. 

  

5 - Dévissez les vis H M6 - 10  de fixation du tapis 
sur le bâti. 

6 – Desserrer les deux vis H M10 - 100 à l’aide d’une clé 
mixte de 17 

  

7 – Retirer le moteur manuellement. 8 – Vue du moteur et de son alimentation. 
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3ème  étape 
 

NOMENCLATURE DU TAPIS ROULANT 
 

1 - Vue d’ensemble des carters démontés 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

1 

5 

4 

3 

 

3 

10 

6 

 

 

7 

1 

2 
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2 – Vue d’ensemble des guidages démontés 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
3 – Vue d’ensemble sans les protections 

 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 

20 

21 

15 

22 

23 

17 

18 

19 

 

11 

10 

12 

16 

14 

15 

13 
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NOMENCLATURE DU TAPIS ROULANT 

Repère Nombre Désignation 

1 2 Protection d’angle 

2 1 Carter frontal 

3 1 Entretoise 

4 1 Carter de protection Droit 

5 1 Carter de protection Gauche 

6 2 Vis FF M6 - 20 

7 2 Vis CHC M6 -60 

8 6 Vis à tôle ∅4 

10 1 Plaquette 

11 1 Protection 

12 1 Rail droit 

13 1 Rail Frontal 

14 2 Equerres  D’angles 

15 12 Vis H M6 - 10 

16 1 Rail gauche 

17 1 Rouleau libre 

18 2 Tendeur : Vis H M10 -100 

19 2 Patin 

20 1 Tapis 

21 1 Rouleau moteur 

22 1 Bâti supérieur 

23 1 Bâti inférieur 
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4ème  étape 
SCHEMA CINEMATIQUE 

 
En vue de dessus 
 

 
 
5ème  étape 

AMELIORATIONS POSSIBLES 
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6ème  étape 
GRAFCET du point de vue fonctionnel 

 

 

 
7ème étape 
 
GRAFCET du point de vue technologique      
 
 

 

Appui sur marche sans présence pièce 

1 

Présence produit 
 ou arrêt d’urgence 

Absence produit et  
arrêt d’urgence déverrouillé 

Appui sur Bouton arrêt 

Arrêt tapis 2 

Tapis à l’arrêt 0 

Rotation tapis 

S5 . S2 

1 

S2 + S3 

S2 . S3 

S4 

KM1 2 

0 

KM1 
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8ème  étape 
Liste du matériel électrique 
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10ème  étape 
Schéma électrique 
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11ème  étape 
Implantation du matériel 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Vue intérieure de l’armoire  

 

 

 

Q1 

S1 

S4 

S5 

H1 

S2 


