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ENTREE    PRODUIT 
(F1)    (F2) 

CONFIG MACHINE 

CONTRÔLE PESEE (F1) 
VITESSE CONV (F2) 
VISU. CONFIG. (F3) 
POT / PRODUIT (F4) 

RECETTE (F5) 
MASSE DOSE (F7) 

RAZ COMPT. PROD. (F8) 

DEBUT 

ORGANIGRAMME DE PARAMETRAGE DES VITESSES DES CONVOYEURS  
«SORTIE TABLE» et «PRODUITS» DE LA LIGNE ERMAFLEX POLYPROD. 

1 

Appuyer sur la touche F2 de la 
console de dialogue local 

«Magelis ». 

Le système PolyProd initialisé, contenant 
et/ou contenu sélectionné, bouton rotatif 
«Pas à Pas, Arrêt, Automatique» sur la 

position Arrêt. 

Le message suivant s’affiche. 

Le memu suivant apparaît alors. 

Appuyer sur la touche F1 du 
Magelis pour paramétrer la vitesse 

du convoyeur de sortie. 

Appuyer sur la touche F2 du 
Magelis pour paramétrer la vitesse 

du convoyeur produit. 

VITESSE CONVOYEUR 
ENTREE _._ _ m/mn 
  Val (F6) 

Le message suivant  
s’affiche. 

VITESSE CONVOYEUR 
PRODUIT _._ _ m/mn 
  Val (F6) 

Le message suivant  
s’affiche. 

Appuyer deux fois sur la touche 
MOD du Magelis. 
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FIN 

1 

Le tiret qui peut-
être modifié reste 
fixe (les autres 
clignotent). 

Appuyer sur les touches        pour 
modifier la valeur du tiret. 

Appuyer sur les touches ����        
pour changer de tiret. 

Appuyer sur la touche ENTER du 
Magelis pour valider la 

modification. 

Appuyer sur la touche F6 du 
Magelis pour retourner au menu de 

configuration. 

CONFIG MACHINE 

CONTRÔLE PESEE (F1) 
VITESSE CONV (F2) 
VISU. CONFIG. (F3) 
POT / PRODUIT (F4) 

RECETTE (F5) 
MASSE DOSE (F7) 

RAZ COMPT. PROD. (F8) 

Le menu de configuration suivant  
s’affiche. 


