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DEMANDE D’INTERVENTION 
 

N° : DI BT1312 
Système :  Conditionneuse Produits Sous-Système : Table Marque :  ERM 
Zone :  SYSTEMES Atelier : F 006 Demandeur :  MAUBOUSSIN 
Date :   Heure :  Niveau de Maintenance : 3 

 

Corrective :  Préventive :  Amélioration :  Installation :  
Mécanique :  Electrique :  Pneumatique :  Hydraulique :  
Défauts Constatés, Travaux à effectués : 

La table d’accumulation ne tourne plus 

 
Délais : Urgent 

 

Signature Demandeur : 
 
 

 
 

BON DE TRAVAIL 
 

N° : DI BT1312 
Système :  Sous-Système : Marque :  
Zone : Atelier : Demandeur : 
Date : Heure : Niveau de Maintenance : 
Intervenant(s) : Durée D’intervention : 
Compte Rendu : 
 
 
 
 
 
 

Fournitures Main D’œuvre 
Références Qtes PU HT Total Type Heures Total 

    Mécanique   
    Electrique   
    Coût de Revient 
    Main D’œuvre  
    Fournitures  
    Total HT  
    Total TTC (TVA 19,6 %)  
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C:\ 1312 

1- MISE EN SITUATION : 
 
 Prendre connaissance de la demande d’intervention ci-jointe 
 
 La chaîne fonctionnelle est la suivante : 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 Le tableau cause – effets est rempli des différents causes possible de dysfonctionnement. 
 

 

2- TRAVAIL A REALISER : 
 
 Remplir la fiche de processus de diagnostic afin d’établir le cheminement de votre intervention en 
énumérant tous les tests à effectuer afin de cibler le composant défaillant. (30 min) 
 
 Précisez, sur cette fiche,  le matériel de mesure  à utiliser, nécessaire à la localisation du 
dysfonctionnement . (20 min) 
 

 Stop professeur 
 

3- REALISATION DE L’INTERVENTION : 
 

 Réalisez les tests énoncés précédemment en toute sécurité (30 min) 
 
 Localisez et nommez le composant défectueux (5 min) 
 
 
 
 

 Stop professeur 
 
 Procédez au remplacement de ce composant en toute sécurité (60 min) 
 
 Effectuez les essais du système (10 min) 
 
 Rendre compte de votre intervention en remplissant le bon de travail. (10 min) 

10 min

Sortie Api 
%Q2.19

Disjoncteur 
Q3 

Contacteur 
KMT 

 

Moteur 

Info : Signal 
 
elec 24 Vcc 

400 V 

 

Réducteur 
 

Accouplement 
 

Table Flacons 

400 V 
 

triphasé 

Energie 
 

Mécanique 

Energie 
 

Mécanique 

Energie 
 

Mécanique 

24 V cc 

400 V 
 

triphasé 



TABLEAU CAUSE EFFETS 
 

N° :1312 
Système : Conditionneuse de produits Sous Système : Table d’accumulation Date : 
Intervenant : Classe : 

 

Effet N°1 : La table d’accumulation ne tourne plus 

Effet N°2 : 

Effet N°3 : 

Effet N°4 : 

 

 

 

 CAUSES N° 
    Disjoncteur Q3 défaillant 1 
    Contacteur KMT Défaillant 2 
    Moteur de la table Défaillant 3 
    Réducteur défaillant 4 
    Accouplement défaillants 5 
    Table défaillante 6 
    Sortie Automate défaillante 7 
    Automate défaillant 8 

     9 
     10
     11
     12
     13
     14
     15
     16
     17
     18
     19
     20
     21
     22
     23
     24
     25
     26
     27
     28
     29
     30

 

 



PROCESSUS DE DIAGNOSTIC 
 

Nom de l’intervenant : Date d’intervention : Système S/ Ensemble : 
De :        h        à          h: Temps passé : Marque : N° : 
Constat de Défaillance : 

Hypothèse 
retenue ? 

Emettre les hypothèses dans un ordre logique et 
économique 

Paramètre à 
contrôler 

Moyens de 
mesure ou 
de contrôle 

Points 
Test 

Valeur 
Attendue 

Valeur 
Réelle 

Oui Non 

1-        

2-        

3-        

4-        

5-        

6-        

7-        

8-        

9-        

10-        

COMPTE RENDU DE DIAGNOSTIC 
Fonction défaillante : Elément défaillant : 

Repère de la cause de panne Raison de la défaillance 
Intervention proposée (techniquement et économiquement justifiée) : 
 
 



FICHE CONTRAT 
TP Mesures et Intervention sur système automatisé 

N : 1312
Système : Conditionneuse de Produits Sous Système : Table d’accumulation Date : 
Intervenant : Classe : 
Objectif : Remettre en état de bon fonctionnement un bien 

ON DONNE 
 Un système didactique, 
 La documentation technique nécessaire, 
 Un sujet TP, 
 Les matières d’œuvres nécessaires, etc… 

EVALUATION 
Compétence Critère d’évaluation Oui Non Résultat

CP 1.1 Les composants de la chaîne fonctionnelle sont localisés     

CP 1.1 Les tests sont hiérarchisés     

CP 1.1 Les tests sont effectués     

CP 1.1 Le composant défectueux est identifié    /1 

CP 1.2 L’outillage pour l’intervention est rassemblé     

CP 1.2 Le système est consigné     

CP 1.2 La dépose du composant défectueux est effectuée     

CP 1.2 L’installation du composant de remplacement est réalisée     

CP 1.2 Le bien est remis en service    /2 

CP 1.4 Le compte rendu d’intervention est rédigé correctement    /1 

      

CP 1.7 Toutes les mesures de sécurité sont respectées, (Tenue de travail, tenue du poste, 
sécurité pendant l’intervention, etc…)    -3 

EVALUATION FINALE 
Observations : 
 
 
 

Note : 
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